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L FICHA 'I'ECNICA
DESENGRASANTE HIDROSOLVENTE

: Reglstro Sanitario INVIMA NSOH07291-18CO- -
D-cc-19 Versioén 6. Mayo 2019

7 DESCRIPCION DEL PRODUCT 0

"-Conceni:ado bzodegradab|e a!caﬁno. dxseﬁado para dnsolver Y ' ’
< retirar répldamente capas grasas, carbn, oxido, aceites, cemas, - .

~'marcas de tinla "y..suciedad -de wperﬁc:es melérws acero
moxldable. mmeralesysiMéncas :

&’ o T s

' 'PROPIEDADES nsxcoommc.qs

g ‘Aspedo L quuwoﬂuldotranspareme} it R
: nzy” ;“ verde fosforescente . oy e

- Ofor .-~ . - Caracteristico aghcoléter

CopH et R NS o

o _DenS|dad \1 030 21,034 grlm[.

e - Blodegradabhlidad mayor. al 86% 2 % dlas lere de:
- “ fosforo, Cumplé con-fa noma ~ especificada en la Guia - ~.
Ambiental Para Formulacion de Plaries de Pretratamiento de ..

3 . Efluentes Industriales del Mnmsleno del Medio Ambiente

b ... Reemplaza el .desengrase-'y la. limpieza ‘con solventes '

inflamables como thinner, gasolina y varsal.

& Contiene inhibidores'de oorrosién que pfotegen !6s me!ares - .

- mienfras los desengrasa..

: . "ﬁ Penetra: y retira capas ‘de. gtasa y wrbén adheridas . a; :

S superficies‘metalicas, acero inoxidable, baldosm porceland,
vidrio, cns!ai fibra de virio y acrilicos.. :

i 2y

cusos }.5'_"_

. _lepleza V. d&eengtase de superf' aes metalms paredes. r ;

: .pisos; enchapes ceramicos; | campanas . " extracloras,
- .- parillas, muebles plasticos, .acéro inoxidable, mucho
- vinilo, cubsertas de acrilico, maquinana mdustnal

! 'msmuccloues DE us6 o

e

. Para hmpieza de’ grasa pesada y campanas dﬂuya {ina parte e

- de HIDROSOLVENTE con 1 parte de agua y aplique sobre la

o superficle a limpiar_con estopa, rociador o cepillo. Deje’s:

- actuar el producto por 5 minutos, estriegue con una esponja .
. . abrasiva o ceplilio y enjuague con abundante agua.
*Para desengrase liviano {grasa vegetal, bafios, tinas, pisos, .

_ disuelva 1 litro’ de producto con 3 litros de agua y aplique . -

* sobrela superficie a limpiar.

" producto con 4 partes de agua..”

PRECAUC!ONES W :f

LEl producto puede ser‘rmvo por mgestlén y eonoswo para la p»el
-y los ojos. En caso de ingestion enjuagar la baca, NO provocar e} .

: flnmmfnatamente toda 13’ ropa-contaminada. Enjuagar la piel con ™
" aqua o ducharse. En caso de contacto con los ojos, enjuagar con -

* "agua cuidadosamente durante varios. minutos, quitar lentes de - )
".- contacto cuando estén.presentes y pueda hacerse con faciidad.

. 'Pmsegmr con el lavado

* N

' Z*?ALMACENAMIENTO. F

B "Guardar el producto en'su. empaque ongmal blen cerrado, en

' lugares frescos y secos; lejos de ambientes contamlnados Evile . -

mallralarelempaque
: ""',-_PRESENTACION S Ll A

s Galén de3 8 L«!ros garrafas pléshcas de 20 0. y208 htros

. -LA'INFORMACION CONSIGNADA EN ESTA FICHA TECNICA ES SOLO

. INFORMATIVA. . BIOBRILL . SAS NO SE HACE RESPONSABLE POR

*.. " CUALQUIER DANO OCASIONADO- DEBIDO AL USO Y MANEJO |
INADECUADO DE ESTE PRODUCTO il

' CALLE 5A 63. 23 BOGOTA D.C.

- PBX 7439295 - 3204727962 - WWW.BIOBRILL.COM -

T Para desengrase :de cristales,’ paredes, mosas. 1.%itro de - |

“ B "5 ey guee =" voémito: . En‘caso de contacto ‘con la piel (o el pelo):. thar
o Tensoacuvos blodegradables amonlcos no iémcos, amidas de -
.-l £0co, glxcoles almlmlzantesydlspersantes - :

Pagina 1 - d
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'SHANDONG JULT WELDING CO LTD.

NO.3888 OF JINGHUA ROAD, ECONOMIC DEVELOPMENT ZONE OF DEZHOU, 253000, sHANDONG _(‘HINA
T e 1 :

6 0 8 6 -5 3 .4 -2 2 3 0 0 1

oS | F a x

00 86 -524-223201039
QUALITY CERTIFICATE VT TR TR -
PINO.: 003073 . INVOICE NO.:J1.221222-CO e DATE:2022:12:22

Commodity Size Batch No. Mfg Date Standard teubongs theldmg Gas _Date of issue
CarbonWelding |1 5| 3o0m0606 | 202212 | - AWSAS.ISER70S6 |  COn | 20931222

Chemical Composition (%)

Element C Mn Si P S Cu Ni Cr Mo \Y
Specification 0.06-0.14 1.40-1.60 | 0.80-1.00 | <0.025 | <0.025 <0.35 <0.15 | <0.15| <0.15 | <0.03 -
Filler Metal 0.083 1.44 0.86 0.018 0.015 0.114 0.008 | 0.018 | 0.002 | 0.005 &

Mechanical Properties
Tensile Strength Yield Point Elongation Impact Temp Impact Value
MPa MPa (%) (C) N
Requirement 500-640 >420 >20 -30 >27
Real Parameter 558 447 28 -30
ThlS company had passed the ISO9001Quality System Certificate. 'Egsp mm
Refhntks CCS, LR, ABS, RINA, CWB, CE,TUV, DB and other institutions . :,,3;;,??;;_?;_:_:.'" (5718 L[g"
we Hereby Certlfy That This Report Is Correct And That All Test Results Are In mphance
With The Specification Described Herein.

-h'.'v-.u:u wl‘-atw



CALIGAD
AQLOMB!

1

CApA

 LETALLS 1 an0 <GERTIFICADO DE

TRie . COMPOSICION QUIMICA TIPICA (%)

ECCION DE METALES DE APORTE
Que el electrodo LINCOL - '

. réquerimientos de calidad e e la clase E 7018, cumple con los

Jos per la norma AWS/ASME SFA 5.1 E 7018

LOTE LSC:

vl g M Sl s RN ek e v
.| Especificacion N B i b e :
TAWE A, | %10 1@ | 075 100351005 030 1020 | 050 | 006
T tsc | 005 | 1.26 | 049 [0010|0018] 003 [ 003 | 0.01 | 001

N.E = No espscificado  "Valores tipicas obtenidos pam el producto

PROPIEDADES MECANICAS*
Punto de Resistencia Energia :
‘Fluencia | ala Tracc‘Iq:n A!arg;z;lento Absorbida, J Dureza
{(N/mm2) (N/mm2) . {Temp. °C)
505 597 24 73 (-30) N/R
*\/alores lipices cblenidos para &l producto

!

!
LINCOLN SQ!;DADURAS DE COLOMBIA LTDA.

T
2 7

Ariurc Ramir z‘l Jefe de Calidad



www.mundialdetornilles.com

MUNDIAL DE TORNILLOS S.A - SEDE FACTURA ELECTRONICA
EL TORNILLERO MAYOR CEL 312 277 8888 - TEL 360 8066 DE VENTA
- NIT: 830.057.186-8 e e FOS 84863
LA SOMOS RESPONSABLES DE IVA SEGUN RESOLUCION 012220 26/DICI2022 - or ° hangoug K
— SOMOS AUTORRETENEDORES RES. 09004 01/08/2007 AGENTE RETENEDOR numzmmm N o e Fecha 27.03.2023
: AcnypAD ECONOMICA 4752 - €810 04:40:57 p. m.
CLENTE:  TPD INGENIERIA SAS NIT: 830034108 picina o 0e 1 VENDEDOR: CARO
DIRECCION: CL35 7 25 CUIDAD:  BOGOTA D.C. 0.COMPRA:
. < . e , FORMA PAGO:
CORREO: facturacion@tpdingenieria.com TELEFONO: 3231707 EFECTIVO VENTAS
| # cobico - i DEBCRIPCION" v~ mieniiiiemaes VA Cant. Vir.Unit. Valor total
1 0120182  TLLO HEX G5 UNC JDF /4X11/2 18 19 300.00 1,743.01 522,903
2 0120183  TLLO HEX G5 UNC IDF 3/4 X2 18 19 150.00 2,164.18 324,627
3 0420014 = ARANDELA PLANA HIERRO X UND T. MEDIO 3/4 18 19  770.00 239.71 184,577
4 1960008 TCA HEX G8 UNC 3/4-10 5 18 19 100.00 700.33 70,033
5 6031078 MACETA SUPER TOOLS MANGO MEDERA 2000G REF. HAM010008-2000 18 19 1.00 32,355.15 32,355
TOTAL ITEMS VENDIDOS 5 TOTAL UNIDADES VENDIDAS 1321
: Subtotal 1,134,494
IVA 19% 215,554
SON:  UN MILLON TRESCIENTOS CINCUENTA MIL CUARENTA Y OCHO PESOS CON DIECIOCHO CENTAVOS
MICTE. IVA 5% 0
Esta Factura se Asimila en Todos sus Efectos Legales a una Letra de Cambio articulo 774 Cédigo de Comercio Esta factura es un titdilo Valor TOTAL 1,350,048
en los termines establecidos en el articulo 1de la ley 1231 de 2008
Por favor girar cheque cruzado a nombre de  MUNDIAL DE TORNILLOS S.A Total Ahorro 249,035

"NO ACEPTAMOS CAMBIOS , DEVOLUCIONES NI RECLAMOS DESPUES DE 15 DIAS RECIBIDAS LA MERCANCIA

Firma Autorizada

MUNDIAL DE TORNILLOS S.A - SEDE MOSTRADOR RECIBI LA MERCANCIA A SATISFACCION

ACEPTO LA FACTURA Y ME OBLIGO A PAGARLA
2ea2f7d1cd6d4515¢11295e5fb08a204050d342ab64c6bald62c5ad403eec9474a06c2d8881763decd14165dd15ed94c

Operador electronico: FACTURA1 NIT. 900875026-6 FECHA'Y HORA VALIDACION  27/03/2023 04:40:57 p. m.

Petici Quejas y Recl servicioalcliente@mundialdetornillos.com

Canal de ventas: ventas@mundialdetornillos.com

Recepcion Factura electronicas: facturaelectronica@mundialdetornillos.com

Bogota= Cundinamarca AVENIDA CARACAS PALOQUEMAD AUTO NORTE RICAURTE
Az Ca 0 15-1 Carrerd 25 Nz 1542 Autononte No 149-19 CarrerasoNo 6
‘ﬂ.’xvlo‘:“;qv:ﬁx&s) T Barrio Paloquamas Batro Maurin ﬁungk;:um -
CEL: 320432 7349 Ch: 312388 4207 CEL 512203 9254 CEL 314 445 5938

TELS. 601 3603048
a1 115033167

com

TELS: 601 360 2266 Ext 1149

disl

FELS, 601 360 BCB6 Ext.1144

TELS: 601 360 30868 Ex1.1147
i HOS.LOM  sucursal 30168 mundudetarilns.com

(s 150, sutursalnsme B

dstderarnd

AUTOSUR VENECIA 7 DEAGOSTO PUENTE ARANDA
Connes3 3083705 Autasur N §42-30 Calte 66 Mo 25-20 Carrers 54 N0 13:22
g::;‘f;';s':;; Barrio Las Dalic'as Ba1i0 7 de Agesto B.Puent2 Aranda
as CEL 320 262 4702 CEL- 320 268 4756 CEL 320 458 7350

TELS. €31 360 306¢
1282753

sueLraiz0) Praadisideatnilioncom

Medellin=Antioquia’t

TELS 601 300 8946 ©x1.1146
venacia@mund®a'dstarnillos com

SUCURSAL

TELS: §01 360 806G Ent 1122

TELS: 50 350 £056 Et.1145

Zoposto@mundindcam llascem  puentearanda@mundistdztornillos.com

ULEEEY Casrerz 50 ho 4334
Barrio Log Huesed
CEL 320 233 7351

TELS: 804 262 15354 Fxr 2133
medelbntac@mund:adetotailios.cam

SUCURSAL

oo Carrera t M 32-34

Barrig Sentander

CEL 313 652 2656

TELS: €02 485 8388 Ec 3215
sucursaiealic® mundiatdaamilios.com I
Bicaramanga -santander 7 | Funza= Cindinamanca

Barranquilla | illaticencio~ Meta
Direcd Direccién:Crag & -

PBX.

|
|
}
i

L) 20
,, 3103447733

10 Barro £l Porveni



XIJINGTANG JIULONGHU NINGBO CHINA TEL:+86-574-86530122 FAX:

QUALITY CERTIFICATE
NINGBO JINDING FASTENING PIECE CO.,LTD

JD/Q4-902-04 A/0

+86-574-86530858

Customer: MUNDIAL DE TORNILLOS S. A. Date : 2022-08-08

Product: HEX CAP SCREWS Contract No: 22JDM719T

Class: 5 invoice No: JDE2208066

Size: 3/4-10X1-1/2 Lot No: 3757550146

Marking: JDF three radius Order No.

Quantity: 15. 300 mpcs Part No. 0120182

Country of Origin:CHINA Production Date 2022-07-26

Dimensions Of SPEC: TEST FACILITY:Manufacturer Certificate No. : 202207392779

_ Inspection Items Standard Result Sample Pass
Visual Appearance @~ = |-—————————r — 0K 30 30
Body Diameter /. L/ 20 20
Thread Go 2A . |0K 20 20
S No Go 2A OK 20 20

Width Across Flats 1. 125-1. 100 1. 104-1. 107 20 20
Width ‘Across Corners 1. 299-1. 254 1. 268-1. 272 20 20
Major Diameter 0. 735-0. 746 0. 735-0. 746 20 20
Head Height 0. 483-0. 455 0. 467-0. 470 20 20
Total Length 1. 420-1. 500 1. 473-1. 477 20 20
Thread Length min 1.250 1. 260-1. 285 20 20
Key Engagement / / 20 20
Head Diameter / / 20 20
Mechanical Properties TEST FACILITY:Manufacturer

CharacTeristics Standard Result

Surface Hardness [30N] max 54 48.0-48. 5 10 10
Core Hardness [HRC] 25-34 28.0-28.5 10 10
Wedge Strength [psil min 120000 130184-137441 8 8
Yield Strength ,0.2% offset [psi] min 92000 106092-114074 8 8
Elongation (%] min 14 16.7-18.5 8 8
Reduction Of area (%] min 35 45.9-54. 3 8 8
Proof Load [Ib] 28400 28400 4 4
Impact test [Akv/]]
Decarburization N=1/2H1 HVO. 3 314. 48 298.80 295.66 |6

HV (2) >=HV (1) =30, HV (3) <=HV (1) +30 G 0. 0006max 6

CHEMICAL COMPOSITION (%) TEST FACILITY:Supplier

Heat No C Si Mn P S Cr Ni Cu Mo B
XG35ACR-18  |E22203824 0. 36 0.03 0.70 0.011 ]0.004 ]0.32 0.01 ]0.03 0.0010
Thickness ' [omM] 20 20

Surface Coating: [BLACK

Thread Specification: ASME Bl.1-2019, UNIFIED INCH SCREW THREADS(UN AND UNR THREAD FORM)

fasteners

Sampling Dimension Specification: ASME B18.18-2017 inspection and quality assurance for high-volume machine assembly

Dimension Specification: ASME B18.2.1 2012(R2021), HEX CAP SCREWS

Properties and Performance Inspection

Sampling mechanical properties specification: ASTM F1470-19 Standard Guide for Fastener Sampling for Specified Mechanical

Mechanical Properties: SAE J429 2014, MECHANICAL AND MATERIAL REQUIREMENTS FOR EXTERNALLY THREADED FASTENERS

Surface Defect: ASTM F788-20, Surface Discontinuities of Bolts, Screws, Studs, and Rivets, Irjch B N

The MTR shall include a statement that the products supplied are in compliance with all the |requireme

THE REPORT IS ISSUED ACCORDING TO IS016228 F3.1(EN10204 3.1)

Quality Control Supervisor

ality Control Manager
T

"



XIJINGTANG JIULONGHU NINGBO CHINA TEL:+86-574-86530122 FAX:

QUALITY CERTIFICATE
NINGBO JINDING FASTENING PIECE CO.,LTD

JD/Q4-902-04 A/0

+86-574-86530858

Customer: MUNDIAL DE TORNILLOS S. A. Date : 2022-03-14

Product: HEX CAP SCREWS Contract No: 21JDM161T

Class: 5 Invoice No: JDE2203109

Size: 3/4-10X2 Lot No: 3702670186

Marking: JDF three radius Order No.

Quantity: 120. 600 mpcs Part No. 0120183

Country of Origin:CHINA Production Date 2022-02-11

Dimensions Of SPEC: TEST FACILITY:Manufacturer Certificate No. : 202202353471

Inspection Items Standard Result Sample Pass
Visual Appearance 0K 30 30
Body Diameter / / 20 20
Thread Go 2A 0K 20 20
' No Go 2A 0K 20 20

Width Across Flats 1.125-1. 100 1.103-1. 107 20 20
Width Across Corners 1.299-1. 254 1. 268-1. 273 20 20
Major Diameter 0. 735-0. 746 0. 740-0. 741 20 20
Head Height 0. 483-0. 455 0.467-0. 472 20 20
Total Length 1. 920-2. 000 1.963-1. 969 20 20
Thread Length min 1. 750 1. 752-1. 831 20 20
Key Engagement / / 20 20
Head Diameter / / 20 20
Mechanical Properties TEST FACILITY:Manufacturer

CharacTeristics Standard Result

Surface Hardness [30N] max 54 50. 0-51.0 10 10
Core Hardness [HRC] 25-34 28.0-29.0 10 10
Wedge Strength [psi] min 120000 130184-136425 8 8
Yield Strength ,0.2% offset [psil min 92000 102899-112188 8 8
Elongation [%] min 14 16.0-18. 1 8 8
Reduction Of area (%] |min 35 42.5-52.3 8 8
Proof Load [1b] 28400 28400 4 4
Impact test [Akv/]]

Decarburization N=>1/2H1 HVO.3 290,90 300.30 298.57 |6 6
HV (2) >=HV (1) =30, HV (3) <=HV (1) +30 G 0. 0006max

CHEMICAL COMPOSITION (%) TEST FACILITY:Supplier

Heat No C Si Mn P S Cr Ni Cu Mo B
XG35ACR-18 [E22107267 0.35 0.03 0.70 0.011  |0.006 |0.30 0.01 0.01 0. 0008
Thickness [uM] 20 20

Surface Coating: BLACK

Thread Specification: ASME Bl.1 2008, UNIFIED INCH SCREW THREADS (UN AND UNR THREAD FORM)

Sampling Dimension Specification: ASME B18. 18-2017 inspection and quality assurance for high-volume machine assembly fasteners

Dimension Specification: ASME B18.2.1 2012, HEX CAP SCREWS

Properties and Performance Inspection

Sampling mechanical properties specification: ASTM F1470 2018 Standard Guide for Fastener Samplj

Mechanical Properties: SAE J429 2014, MECHANICAL AND MATERTAL REQUIREMENTS FOR EXTERNALLY THREAD

Surface Defect:ASTM F788/F788M-2013, SURFACE DISCONTINUITIES OF BOLTS, SCREWS, AND STUDS

The MTR shall include a statement that the products supplied are in compliance with all the refjuirements olﬁﬂﬂ?ﬁ.

THE REPORT IS ISSUED ACCORDING TO IS016228 F3.1(EN10204 3.1)

|

Quality Control Supervisor

IQuality Control Manager

YA
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Quality Certificate (JREE)

Date (HHA) : MAR. 25, 2022
Invoice No. (RES). MDT21001/14-2
_|PO No. (EFAS): 02108101

' [Poducer (PR :

Customer (FFZFK) :

MUNDIAL DE TORNILLOS S.A.

XINMAO HARDWARE INDUSTRY CO.,LTD

Commodity (BIf%E) :

Flat washer, USS, Plain

{Size (R) - 1/8”, 5/32 5/8”,3/4",7/8",1" [Quantity (¥H&) : [5PCS/SIZE
: INSPECITON CERTIFICATE ACC.TO DIN50049/EN10204-3. 1B
CRPHEBREH 258 HRE)
We hereby cetify that the washers in question are made acc.to: USS STANDARD
(BAMSHAEHUT) - CRAIVRE)
Mechanical
properties 150898-19 (R#BAH4IFHE)
CHLBRMERR) :
Plain (Jt5) : acc.to 1504042 (IREHAFAE)
i 2 Mechanical property (HLER{ER)
Test on in Stmda;d({z?& MinTest ;:::h Samples Remarks
o g ; ; 5 , o
Manufatured goods (AEF=F=g @) F) Bk BN Bk BURESL HIEVLEA
Hardr;;(w) 100 120 30 PASS (HU&EL)
Material and Heat treating #EIFIFhALEE
Prescribed material/ Q195 Supplier Material/ Q195
| 5E B BERY B B4 %)
Material Anlysis-Chemmical Composition:
Heat No. Size G Si Mn P S Cr Ni Cu
FW101 1/8” 0.1 0.21 0.34 0. 027 0. 028 / / /
FW102 5/32" 0.1 0.21 0.34 0.028 0. 023 / / /
FW110 5/8" 0.09 0.21 0.39 0.025 0. 027 / A /
FW111 3/4” 0.07 0.21 0.34 0.028 0. 029 / / /
FW112 7/8" 0.07 0.22 0.34 0.025 0. 025 / / /
FW113 1” 0.08 ‘0.21 0.39 0.024 0. 025 / / /
The product described above has been tested and complies with the terms/condxtﬁls of order /60 \
Quality Control Dept. A.
J

i3



LINKFAST TECHNICAL co., LTD.

Address: The 15th floor of Land Mark, No.1238 HongXing Road, JiaXing, ZheJiang, China

TEST CERTIFICATE

Certificate No. 2211QS_1LFTC Date 2022/6/27
Customer Name ~ MUNDIAL DE TORNILLOS S.A ANSI/ASME B19.2.2 SAE 1995
GR.8 HEX NUT UNC BLACK SMALL
Order No. 21LF0204MDT Description PLASTICS PACKING THEN IN
CARTON Mark: Factory ID and
Invoice No. 2211051LF 2 radial line located 60°
Size 3/4-10
Finishing BLACK
Percentage Composition of Chemisry %
C% Si% Mn% P% S% Cr %
MATERIALS - o
0.35 0.15 0.71 0.012 0.006 0.03
38K Mo % Ni % Cu%
0.006 0.01 0.02
Dimensional Inspection:
Standard Test Value
Inspect ltem Remarks
Min. Max. Min. Max.
F 1.088 1.125 1.091 1.122 PASS
1.240 1.299 1.242 1.297 PASS
H 0.617 0.665 0.620 0.663 PASS
Sl SR
e . |
' ¥ i l t
| ‘ /r' \ 5 i H
¥ T bbb
/ 13/04/2023
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Pintuflex

CERTIFICADO DE ANALISIS

CLIENTE: TRANSPORTE PLANEACION Y DISENO INGEI

NIT: 830034108
FACTURA Y/O PEDIDO: 65130

&

licontec.

ST 1123

METODOLOGIA: De acuerdo a los métodos de ensayo de la NTC 1651, Imprimantes anticorrosivos con vehiculo
alquidico, NTC e instructivos internos.

PRODUCTO: ANTICORROSIVO GRIS

FECHA DE FABRICACION: 02 DE MARZO DE 2023

FECHA DE VENCIMIENTO: 02 DE MARZO DE 2024

LOTE P-0005741
FECHA EMISION DEL CERTIFICADO: 02 DE MARZO DE 2023
PARAMETRO ESPECIFICACIONES RESULTADO NTC /INSTRUCTIVO INTERNO
DISPERSION (UH) Minimo 5 TGRS AL G2
VISCOSIDAD (KU) 105 - 110 110 NCIGL IO 80
DENSIDAD (Kg/gal A 25°C) 4,50 - 4,80 471 1G-LAB-04
COLOR AE = 0.50 méx 05 1G-LAB-04
OPACIDAD/CUBRIMIENTO (%) 96-100 s9 1G-LAB-04
NTC 1651 NUMERAL 6,3
TIEMPO DE SECADO EN HORAS 6-8 7 L IINERALS,
% CONTENIDO DE SOLIDOS EN PESO Minimo 60 % 67,38 % NTC 155':72'.;*;!2’;& 6.1.2
% CONTENIDO DE SOLIDOS EN VOLUMEN Minimo 30% 37,70% NTC 1651 NUMERAL 6.1.3
NTC 1786
SEDIMENTACION DE LA PINTURA 100 10 NTC 845-2
ESTABILIDAD AL ALMACENAMIENTO Méximo 5 UK 3uK NTC 1651 NUMERAL 6,9 NTC 845
DETERMINACION DE LA ADHERENCIA 08 -58 58 (0%) NIC 185 surmAL
ESTABILIDAD A LA DILUCION (85% MUESTRA Y 15% VARSOL) CUMPLE/NO CUMPLE CUMPLE 1G-LAB-04

*ESPECTROFOTOMETRO BYK SPECTRO GUIDE

PINTUFLEX S.A.S ofrece de las cif é

de este producto mas no garantiza las condiciones de uso, preparacién de superficie, aplicacién y

almacenamiento porgue éstas son inherentes al manejo de quien lo usa y estin (un de nuestro control. Para mayor informacién consultar fa Ficha Técnica del

producto antes de su

e

ANDREAACEVEDO
JEFE DE LABORATORIO

Baborado por:
GISETH LOMBANA
Asistente de Laboratorio
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CERTIFICADO DE ANALISIS
CLIENTE: TRANSPORTE PLANEACION Y DISENO
NIT : 830034108
FACTURA Y/O0 PEDIDO: 65130

METODOLOGIA: De acuerdo a los métodos de ensayo de la NTC 1283 Esmaltes sinteticos de secamiento al
aire e instructivos internos.

PRODUCTO: ESMALTE NEGRO RAPIDO SECADO

FECHA DE FABRICACION: 08 DE NOVIEMBRE DE 2022
FECHA DE VENCIMIENTO: 08 DE NOVIEMBRE DE 2023
P- 184
LOTE PRODUCTO 0B
FECHA EMISION DEL CERTIFICADO: 08 DE NOVIEMBRE DE 2022
PARNIETHD SRR ECIFICALIONES RESULTADO NTC /INSTRUCTIVO INTERNO
FINURA DE DISPERSION (UH) 7-8 7 WIGLIE MECIAL TS
VISCOSIDAD (KU a 25°C) 95-100 97 TG 126 AL 72
DENSIDAD (Kg/gal a 25°C) 3.30- 3.60 36 1G-LAB-08
COLOR AE = 0.50 méx 0,16 1G-LAB-08
BRILLO 20° 70 - 100 7 s e s>
OPACIDAD/CUBRIMIENTO (%) 94-96 96 ek
TIEMPO DE SECADO EN MINUTOS 20-30 23 N e L4
perfecta
SEDIMENTACION DE LA PINTURA 0: Torta firme que no se 10 NTC 845
puede incorporar
ESTABILIDAD A LA DILUCION (85% MUESTRA Y 15% VARSOL) CUMPLE/NO CUMPLE CUMPLE 1G-LAB-08
ADHESION 0858 58 (0%) WTC 1283 NOMERAL 7.7
*ESPECTROFOTOMETRO BYK SPECTRO GUIDE
PINTUFLEX S.A.S ofrece garantia de las especificaci écnicas de este prod mas no g las ici de uso, prep i6
de superficie, aplicacién y al; éstas son inh al jo de quien lo usa y estén fuera de nuestro control. Para

mayor informacién consultar ia FTcha Técnica del producto antes de su utilizacién en www.pintufiexitda.com

é»dwcc'o

ANDREAACEVEDO

JEFE DE LABORATORIO

Baborado por:
GISETH LOMBANA
Asistente de Laboratorio
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CERTIFICADO DE ANALISIS
CLIENTE: TRANSPORTE PLANEACION Y DISER
NIT: 830034108
FACTURA Y/O PEDIDO: 65436

METODOLOGIA: De acuerdo a los métodos de ensayo enmarcados en NTC e instructivos internos.

PRODUCTO: REMOVEDOR PARA PINTURAS

LOTE PRODUCTO | P-0005891

FECHA DE FABRICACION: 29 DE MARZO DE 2023

FECHA DE VENCIMIENTO: 29 DE MARZO DE 2024

FECHA EMISION DEL CERTIFICADO: 29 DE MARZO DE 2023

PARAMETRO ESPECIFICACIONES RESULTADO NTC /INSTRUCTIVO INTERNO
DENSIDAD (Kg/gal a 25°C) 3.90 - 4.20 4,07 NTC-561
VISCOSIDAD (SEG) 65.0- 75.0 75 NTC-561

*ESPECTROFOTOMETRO BYK SPECTRO GUIDE

PINTUFLEX S.A.S ofrece glnnti: de Iu uvtdﬂcaclonu técnicas de este producto mas no garantiza las condiciones de uso,
preparacién de superficie, Y ue éstas son inherentes al manejo de quien lo usa y estin fuera de
nuestro control. Para mayor informacién consultar la Fldu Ticma del producto antes de su utilizacién en www.pintuflexitda.com

éx\m&@-zb L

ANDREAACEVEDO GISETH LOMBANA
JEFE DE LABORATORIO

Asistente de Laboratorio
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SC 71231

CERTIFICADO DE ANALISIS

CLIENTE: TRANSPORTE PLANEACION Y DISE

NIT : 830034108
FACTURA Y/O PEDIDO: 65436

PRODUCTO: THINNER EXTRAFINO

LOTE PRODUCTO TERDEENS
FECHA DE FABRICACION: 10 DE ABRIL DE 2023
FECHA DE VENCIMIENTO: 10 DE ABRIL DE 2024
FECHA EMISION DEL CERTIFICADO: 10 DE ABRIL 2023
RESULTADO NTC /INSTRUCTIVO INTERNO
PARAMETRO ESPECIFICACIONES

DENSIDAD (25°C) 3,05-3,35 3,27 1G-LAB-04

BRILLO (ANGULO 60°) 80 -90 86,3 1G-LAB-04
CONTENIDO DE METANOL MAXIMO 15% 14,00% I NTC 1102 Ngr;se;AL 5,1 NTC

PINTUFLEX S.A.S ofrece garantia de las especificaciones técnicas de este producto mas no g iza las dici de uso,

preparacion de superficie, aplicacié | i porque éstas son inherentes al manejo de quien lo usa y estin fuera de

nuestro control. Para mayor informacién consultar la Ficha Técnica del producto antes de su utilizacién en www.pintuflexitda.com

Aprobado por.
ANDREAACEVEDO
JEFE DE LABORATORIO

Elaborado por:
GIETH LOMBANA
Asistente de Laboratorio
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